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Cravate

Sile bout de I'aile est coincé dans les suspentes, cela peut provoquer une autorotation,
difficile a contréler.

Pour sortir de cette situation, stabilisez d'abord votre aile et gardez un cap tout en s'éloignant du relief.

Puis pompez sur le c6té de la cravate. Pendant cette procédure penchez-vous du c6té opposé,
sinon il y a un risque de tourner ou d'augmenter |'autorotation.

Vous pouvez aussi essayer de tirer sur la suspentes extérieur stabilisatrice (AR3),sur I'élévateur rouge A'.

Attention au contre avec trop de frein pour éviter un décrochage du c6té ouvert.
Si la cravate est importante et que toutes les possibilités sont épuisées et que vous n'arrivez pas
a contréler la voile, n'hésitez pas a tirer le parachute de secours tant que vous avez la hauteur

Problémes en vol

En cas de casse de de la suspente de frein, si elle est coincée ou quoi que ce soit d'autre
est arrivé et ne permettant pas d'utiliser les freins, utilisez les élévateurs B

et le transfert de poids pour diriger le parapente.

Atterrissez le plus rapidement possible.

Cette situation peut se produire en cas de mauvais entretien de I'équipement

ou d'une situation de vol extréme.

o Attention :le pilotage avec les élévateurs B doit étre
plus léger et moins long que sur les commandes.

29

PLIAGE DU PARAPENTE

Il existe diXérentes facons d'aider a prolonger la vie de votre parapente. Une facon

est de bien plier le parapente. Il est trés important de faire attention aux renforts pour maintenir
les caractéristiques de décollage et les performances. Nous recommandons la "Méthode Origami
et 'utilisation d'un Origami-Pack Sack (voir ci-dessous). En méme temps que votre parapente
vous recevez un sac traditionnel qui proteége également votre parapente.

Saucisse-bag

Etape 1:Ouvrez le sac de pliage et tirez le
partiellement a l'intérieur.

L'extérieur ressemblera a un

chou. De cette facon, vous évitez que

le parapente traine sur le sol pendant le pliage

Etape 2 : Commencez par le centre du bord de fuite.
de fuite. Placez un caisson I'un sur l'autre. Chaque
cOté séparément.
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__ Etape 3 : Faites maintenant la méme chose
" avec les profils du bord d'attaque. Mettez les
renforts du haut et du bas dans le

et poussez le tissu vers l'extérieur.

Etape 4 : Pliez |'aile en accordéon

des deux c6tés et fermez le sac de pliage.

Faites attention aux lignes et au tissu qui ferment
la fermeture a glissiere.

Cette méthode est trés douce pour |
es parties les plus rigides du parapente.

dans le bon sens, ne fermez pas les ouvertures des cellules

Etape 5 : Enfin, pliez le sac comme indiqué sur la photo.
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Stockage

La majeure partie du tissu du parapente est en nylon. Comme tous les autres matériaux synthétiques,
il souffre et se détériore sous l'influence des rayons ultraviolets (UV).

Il perd de sa rigidité et devient plus poreux. Dans la mesure du possible,

évitez de soumettre votre parapente a la lumiere du soleil.

Il est recommandé de bien ranger votre parapente lorsqu'il n'est pas utilisé.

Il doit étre stocké dans un endroit sec, protégé des rayons UV,

éloigné des produits chimiques. Evitez de stocker le parapente dans

des endroits chauds comme le coldre d'une voiture.

Sac a dos

Nous vous recommandons de ranger votre équipement dans le sac a dos. Ainsi, il est facile a
transporter et de le protéger. V
otre sac a dos a été concu pour étre utile et confortable. Faites-le de cette maniere:

Etape 1: Ouvrez votre sac a dos et mettez-y votre
parapente.

Etape 2 : Votre harnais mis au-dessus du parapente
et fermez la fermeture éclair
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Etape 3: Rangez votre casque et vos accessoires
entre la voile et la sellette ou dans
la partie supérieure du sac a dos.

Etape 4 : Fermez toutes les parties et poches du sac a dos
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CONSEILS D'ENTRETIEN

- Il faut éviter de soumettre les suspentes individuelles a une contrainte excessive,
supérieure a la charge normale en vol.

Une déformation excessive est irréversible et ne peut étre annulée. Pour la méme raison,
évitez de marcher sur les suspentes ou de les plier, surtout les suspentes principales.

- Ouvrez toujours le parapente sur un sol propre, sinon la saleté pourrait pénétrer dans le tissu,
raccourcir les suspentes ou endommager la voile. Les suspentes ne doivent pas étre emmélées

a des objets pendant la phase de gonflage, sinon elles pourraient étre déformées ou endommagées.
Ne jamais marcher sur la voile, surtout pas sur un sol dur.

- Les décollages et les atterrissages dans des conditions de vent fort peuvent
forcer le parapente a s'écraser.
incontr6lé avec une grande vitesse au sol, le crash pourrait endommager le tissu et les coutures.

- Dans le cas d'une cravate, les suspentes de frein peuvent s'user ou une suspente principale
peut étre coupée par une suspente de frein ou se casser par friction.

- Manipuler le parapente sur un sol terreux dans des conditions de vent fort accélére le processus
de vieillissement de votre équipement.

- Aprés un atterrissage sur |'eau ou sur un arbre, le parapente doit étre envoyé
pour inspection a l'atelier agréé.

- Il faut éviter que du sable, des pierres ou de la neige entrent dans les cellules,
sinon le poids sur le bord de fuite pourrait freiner le parapente et provoquer un décrochage complet.
De plus, les bords tranchants pourraient endommager le tissu de la voile.

- Apres l'atterrissage, soyez prudent, évitez d'écraser le bord d'attaque sur le sol.
Sinon le matériel et les coutures des ouvertures des cellules pourraient étre endommagés.

- Si le parapente entre en contact avec de I'eau salée, il doit étre lavé a I'eau douce et séché a 'ombre.
N'utilisez jamais d'outils pour accélérer le processus de séchage. L'eau salée peut réduire

la résistance des suspentes et augmenter la porosité du tissu, méme si elle est lavée a I'eau douce.

- Apreés tout type d'accident : I'équipement doit étre envoyé pour contrble a
I'atelier agréé ou au fabricant.

- Tenez a jour les données d'inspection requises, aXn de vous assurer que votre équipement
est toujours prét a I'emploi et conforme aux exigences de

LT 2




34 35

REVISION GARANTIE

Les parapentes doivent suivre le calendrier des révisions. La premiere inspection obligatoire

doit étre effectuée aprés 24 mois , 100 heures de vol ou 100 vols selon la premiére échéance. TERMES DE LA GARANTIE
Apres la premiere révision, une voile doit étre révisée tous les 12 mois, 100 heures de vol ou

tous les 100 vols (la premiéere échéance prévalant). Il peut arriver que lors de l'inspection

une période plus courte pour la prochaine révision est définie(par exemple 6 mois, 50 heures de vol
ou 50 vols). Sans révisions obligatoires, le parapente perd sa certification.

Apreés tout type d'accident ou une longue période sans utilisation :

envoyez le parapente pour révision a |'atelier agréé ou au fabricant.

Accedez au termes de garentie
http://www.solparagliders.com.br/garantia

Cest pour votre propre bien. ) , ) Enregistrez votre produit
Les réparations mineures(voir ci dessous) peuvent étre effectuées par vous méme, _ _ . _
mais toutes les autres réparations doivent étre effectuées par un atelier agréé ou par le fabricant. Formulaire d’enregistrement de votre produit pour que la garentie marche

http://www.solparagliders.com.br/reqgistro.php

REPARATIONS

Les réparations doivent étre effectuées par I'atelier agréé ou par le fabricant
En cas de réparations mineures, vous recevez avec votre parapente un kit de réparation de base.
Il contient du rip stop en cas de déchirures mineures et une fermeture rapide des maillons.

DECHIRURES DU TISSU

Les petites déchirures jusqu'a 10 cm des coutures peuvent étre réparées par vous-méme.
Au dela, la réparation doit étre effectuée par I'atelier agréé ou par le fabricant.
-Nettoyez I'endroit ou le rip stop sera appliqué avec un chiffon humide

- Le rip stop doit étre au moins 2,5 cm plus grande que la déchirure.

- Arrondissez les bords, sinon le rip stop pourrait se détacher apres l'application.

- Appliquez sur les deux cotés de la déchirure.

Suspente cassée

En cas de suspente cassée, nous vous recommandons de contacter votre revendeur, un atelier de
réparation ou le fabricant. Apreés la réparation, testez le parapente au sol et vérifiez si tout va bien

Clip pour Maillon

Avec votre kit, vous recevez des clips plastique pour les maillons rapides des suspentes.
Ne laissez pas vos maillons sans eux, car ils empéchent leurs ouverture et évite
gue les suspentes ne bougent .

/7\\/
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LIMITE DE FONCTIONNEMENT

Le parapente ne doit étre piloté que dans les limites d'utilisation. Ces limites

sont dépassées si un ou plusieurs des points suivants sont trouvés :

- Le PTV au décollage est en dehors de la plage autorisée ;

- Le parapente est piloté sous la pluie, la gréle, les nuages, la brume et/ou la neige;

- La voile est mouillée ;

- Les conditions météorologiques sont turbulentes ou la vitesse du vent au décollage
est supérieure aux 2/3 de la vitesse maximale de vol du parapente (cette

(cela varie en fonction duPTVe au décollage) ;

- Températures inférieures a -10°C et supérieures a 50°C ;

- Le parapente est utilisé pour des acrobaties/manceuvres extrémes sous un angle
supérieure a 90°.

- Des modifications non approuvées ont été apportées a la voile, aux suspentes ou aux élévateurs.

PRECONISATIONS

La sécurité est le theme majeur de notre sport. Afin de voler en toute sécurité,

les pilotes doivent s'entrainer et étre attentifs aux dangers qui nous entourent.

Afin d'atteindre un excellent niveau de sécurité, nous devons voler régulierement autant que possible,
ne pas dépasser nos limites et éviter de s'exposer a des dangers inutiles.

Apprendre a voler est un processus lent qui prend des années,

alors ne vous mettez pas la pression.

Si les conditions ne sont pas favorables, gardez votre équipement rangé.

Ne surestimez pas vos compétences et soyez honnéte avec vous-méme.

Chaque année, nous voyons de nombreux accidents qui, dans la plupart des cas,
pourraient étre évités grace a un ajustement mineur.

Nous faisons partie de la communauté dans laquelle nous vivons :

nos amis, notre famille et méme des personnes que nous ne connaissons pas
nécessairement s'inquietent pour nous.

Notre obligation envers cette communauté est de nous maintenir en bonne santé

et de faire en sorte qu'a chaque atterrissage, nous soyons un peu plus heureux qu'avant.
Nous volons pour nous sentir plus vivants.

Nous vous souhaitons de merveilleux vols avec votre nouveau parapente.

DEVELOPPEMENT DURABLE

Soyez attentifs a notre environnement : ne jetez pas vos déchets dans la nature,

respectez les animaux.

Rappelez-vous : la nature est le moteur de nos parapentes.

Si votre parapente n'est plus utilisé, rappelez-vous qu'il ne peut pas étre recyclé.

Donnez le a votre revendeur ou a votre école de parapente, ils sauront comment le traiter.

/7\\/
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DONNEES TECHNIQUES

Poids, données et mesures

Taille S M L XL
Cellules 66 66 66 66
Surface réelle 23,40 24,87 26,64 28,74 m?
envergure réelle 12,10 12,47 12,91 13,41 m
Allongement réel 6,25 6,25 6,25 6,25
Surface projetée 20,13 21,40 22,92 24,73 m?
Envergure projetée 9,76 10,07 10,42 10,82 m
Allongement projeté 4,73 4,73 4,73 4,73
Diameétre suspentage Vectran 0.6-0.9-1.0-1.2-1.4-2.2/Technora 2.1 mm
Hauteur suspentage 768 790 816 846 cm
Profil max 240 247 256 266 cm
Profil mini 57 59 61 63 cm
poids de la voile 5,8 6,2 6,6 6,8 kg
PTV 80-95 90-105 100-115 110-130 Kg
Certification C C C C EN
Longueur de la ligne de freinage sous charge maximale 53 55 59 63 cm
Accelerateur 14 14 14 14 cm
Elévateurs 2+1 2+1 2+1 2+1
Trims 0 0 0 0
Autres parties connectées ou réglables 0 0 0 0

@ Le poids de la voile peut varier entre 150g selon le lot de matériaux et des conditions climatiques

/7\\/
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Pieces et matériaux

Extrados WTX 40 PU + Silicon 40 gr/sm - WTX 29 PU + Silicon 29 gr/sm

Intrados WTX 40 PU + Silicon 40 gr/sm - WTX 29 PU + Silicon 29 gr/sm

Profils/Diagonal tapes Pro-Nyl High Tenacity Nylon rip-stop Hard finish 36 gr/sm

Renforcement Nylon Maxfio 2,5 mm

Renforts intérieurs/extérieurs Cetim Polyester 25mm

boucles FRLO027 Polyester 10 X 1.0 mm white

Fil a coudre sur la voile Graal Polyester filament continuous 60 white

Fil a coudre sur les élévateurs Nylbond Polyester filament continuous 30 - 40 Black

Suspentes Cousin Vectran 0.6-09-1.0-1.2-1.4-22 mm/Technora 2.1 mm
Maillons Ansung Precision 15 mm. 800 kg

Elévateurs Polyester Venus 15 mm. 1.600 kg

Poulies ISR 16 mm ball bearing

Bouton magnétique Magneten aus Alnico 15 mm - ISR

Clip accélérateur Aluminium - ISR

Pour plus d'informations, contactez I'un de nos revendeurs.
https://www.solparagliders.com.br/revendedores.php

/7\\/

Suspentes
Modéle 12100 12240 16330 12470 16560 16999 988
Fabricant Cousin FRA Cousin FRA Cousin FRA Cousin FRA Cousin FRA Cousin FRA Cousin FRA
Numéro du test de résistance LI611.2018 LI1612.2018 LI1613.2018 LI614.2018 LI615.2018 LI 683.2018 LT 949
Diametre 0.6 0.9 1.0 1.2 1.4 2.2 2.1
Matériel Vectran Vectran Vectran Vectran Vectran Vectran Technora
Gaine no no no no no no Polyester
Résistance apres pliage 35.8 daN 96.2 daN 127.2 daN 186.6 daN 243.6 daN 231 daN 181.2daN

LT 2
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Longueur des lignes

43

T2 L
A B C D F

1 8095 8069 8082 8159 8507
2 8008 7981 7993 8073 8222
3 7976 7950 7962 8042 8035
4 8005 7984 7994 8072 7943
5 7932 7905 7905 7975 7762
6 7836 7819 7816 7884 7660
7 7799 7779 7778 7844 7592
8 7820 7809 7797 7860 7603
9 7701 7684 7542
10 7601 7589 7490
11 7522 7514 7454
12 7480 7425
13 7469 7450

14 7299 7297

15 7244 7267 7339

Mesure avec élévateurs et mousquetons avec une charge de 5 daN

Mesure de la suspente de frein sans élévateur

La différence ne doit pas étre supérieure a +/- 10 mm par rapport a celle indiquée dans le manuel.

LT2 XL
A B C D F

1 8388 8361 8366 8447 8847
2 8298 8273 8277 8358 8557
3 8272 8245 8248 8326 8353
4 8303 8281 8278 8355 8270
5 8217 8194 8199 8265 8081
6 8119 8096 8103 8172 7973
7 8083 8061 8064 8129 7903
8 8106 8092 8088 8150 7915
9 7965 7969 7843
10 7867 7870 7790
11 7781 7783 7752
12 7739 7716
13 7727 7721

14 7553 7551

15 7502 7517 7605

T2 S
A B C D F

1 7616 7591 7594 7672 7995
2 7528 7503 /7511 7586 7721
3 7502 7478 7483 /7557 7540
4 7529 7508 7511 7585 7456
5 7454 7430 7431 7499 7281
6 7367 7348 7350 7416 7183
7 7331 7314 7310 7376 7120
8 7348 7338 7331 7395 7135
9 7224 7224 7073
10 7134 7132 7024
11 7064 7063 6997
12 7026 6997
13 7015 7002
14 6853 6855
15 6803 6822 6901

Mesure avec élévateurs et mousquetons avec une charge de 5 daN

@ Mesure de la suspente de frein sans élévateur
La différence ne doit pas étre supérieure a +/- 10 mm par rapport a celle indiquée dans le manuel.
T2 M
A B C D F

1 7842 7816 7822 7897 8248
2 7755 7733 7734 7813 7965
3 7721 7700 7705 7781 7778
4 7751 7733 7734 7808 7692
5 7678 7655 7657 7725 7509
6 7587 7569 7571 7636 7409
7 7550 7532 7531 7593 7349
8 7567 7556 7549 7611 7356
9 7445 7437 7299
10 7350 7342 7252
11 7270 7271 7217
12 7231 7194
13 7220 7210
14 7053 7058
15 7003 7023 7106

Mesure avec élévateurs et mousquetons avec une charge de 5 daN

@ Mesure de la suspente de frein sans élévateur @

La différence ne doit pas étre supérieure a +/- 10 mm par rapport a celle indiquée dans le manuel.

/"";;;:;:_~§\\\\‘\\\\\____,/////

Mesure avec élévateurs et mousquetons avec une charge de 5 daN
Mesure de la suspente de frein sans élévateur

La différence ne doit pas étre supérieure a +/- 10 mm par rapport a celle indiquée dans le manuel.

LT 2
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Longueur de chaque suspente LT2 S Lr2 5
Nom Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento / Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento /
linhas mm linhas mm
A15 Cousin vectran 12100 0,6 2 632 C8 Cousin vectran 12240 0,9 2 666
Al4d Cousin vectran 12100 0,6 2 684 C7 Cousin vectran 12240 0,9 2 704
Al3 Cousin vectran 12240 0,9 2 730 C6 Cousin vectran 12240 0,9 2 739
Al12 Cousin vectran 12240 0,9 2 740 C5 Cousin vectran 12240 0,9 2 768
All Cousin vectran 12240 0,9 2 781 C4 Cousin vectran 12240 0,9 2 812
Al10 Cousin vectran 12240 0,9 2 878 C3 Cousin vectran 12240 0,9 2 829
A9 Cousin vectran 12240 0,9 2 973 C2 Cousin vectran 12240 0,9 2 840
A8 Cousin vectran 12240 0,9 2 333 C1 Cousin vectran 12240 0,9 2 846
A7 Cousin vectran 12240 0,9 2 338 D8 Cousin vectran 12100 0,6 2 722
A6 Cousin vectran 12240 0,9 2 342 D7 Cousin vectran 12100 0,6 2 764
A5 Cousin vectran 12240 0,9 2 354 D6 Cousin vectran 12100 0,6 2 802
A4 Cousin vectran 12240 0,9 2 372 D5 Cousin vectran 12100 0,6 2 831
A3 Cousin vectran 12240 0,9 2 380 D4 Cousin vectran 12100 0,6 2 882
A2 Cousin vectran 12240 0,9 2 384 D3 Cousin vectran 12100 0,6 2 900
Al Cousin vectran 12240 0,9 2 387 D2 Cousin vectran 12100 0,6 2 912
B15 Cousin vectran 12100 0,6 2 652 D1 Cousin vectran 12100 0,6 2 916
B14 Cousin vectran 12100 0,6 2 685 BM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 310
B13 Cousin vectran 12240 0,9 2 712 BM10 Cousin vectran 12240 0,9 2 1065
B11 Cousin vectran 12240 0,9 2 774 BM9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1040
B10 Cousin vectran 12240 0,9 2 870 BMS& Cousin vectran 12240 0,9 2 410
B9 Cousin vectran 12240 0,9 2 961 BM7 Cousin vectran 12240 0,9 2 353
B& Cousin vectran 12240 0,9 2 321 BM6 Cousin vectran 12240 0,9 2 353
B7 Cousin vectran 12240 0,9 2 318 BM5 Cousin vectran 12240 0,9 2 411
B6 Cousin vectran 12240 0,9 2 321 BM4 Cousin vectran 12240 0,9 2 443
B5 Cousin vectran 12240 0,9 2 330 BM?3 Cousin vectran 12240 0,9 2 400
B4 Cousin vectran 12240 0,9 2 350 BM2 Cousin vectran 12240 0,9 2 417
B3 Cousin vectran 12240 0,9 2 355 BM1 Cousin vectran 12240 0,9 2 494
B2 Cousin vectran 12240 0,9 2 358 BLM4 Cousin vectran 16330 1 2 890
B1 Cousin vectran 12240 0,9 2 361 BLM3 Cousin vectran 16330 1 2 890
AM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 310 BLM?2 Cousin vectran 16330 1 2 890
AM10 Cousin vectran 16330 1 2 1065 BLM1 Cousin vectran 16330 1 2 890
AM9 Cousin vectran 16330 1 2 1040 BR3 Cousin vectran 12470 1,2 2 4725
AMS8 Cousin vectran 16330 1 2 633 BR2 Cousin vectran 12470 1,2 2 4880
AM7 Cousin vectran 16330 1 2 613 BR1 Cousin vectran 12470 1,2 2 4880
AMG6 Cousin vectran 16330 1 2 644 F12 Cousin vectran 12100 0,6 2 634
AMS5 Cousin vectran 16330 1 2 720 F11 Cousin vectran 12100 0,6 2 663
AM4 Cousin vectran 16330 1 2 777 F10 Cousin vectran 12100 0,6 2 694
AM3 Cousin vectran 16330 1 2 743 F9 Cousin vectran 12100 0,6 2 740
AM?2 Cousin vectran 16330 1 2 768 F& Cousin vectran 12100 0,6 2 793
AM1 Cousin vectran 16330 1 2 849 F7 Cousin vectran 12100 0,6 2 783
AML6 Cousin vectran 12240 0,9 2 2660 F6 Cousin vectran 12100 0,6 2 845
AMLS Cousin vectran 16560 1,4 2 2020 F5 Cousin vectran 12100 0,6 2 945
AML4 Cousin vectran 16560 1,4 2 1010 F4 Cousin vectran 12100 0,6 2 1025
AML3 Cousin vectran 16560 1,4 2 1010 F3 Cousin vectran 12100 0,6 2 1108
AML2 Cousin vectran 16560 1,4 2 1010 F2 Cousin vectran 12100 0,6 2 1291
AML1 Cousin vectran 16560 1,4 2 1010 F1 Cousin vectran 12100 0,6 2 1563
AR3 Cousin vectran 16560 1,4 2 2705 FM1 Cousin vectran 12100 0,6 4 1455
AR2 Cousin vectran 16999 2,2 2 4880 FM?2 Cousin vectran 12100 0,6 8 1360
AR1 Cousin vectran 16999 2,2 2 4880 FM3 Cousin vectran 12100 0,6 6 2230
C15 Cousin vectran 12100 0,6 2 731 FR Technora 988 2,1 2 2780

e~ T— LT 2
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LT2 M LTz M

Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento / Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento /
linhas mm linhas mm
A15 Cousin vectran 12100 0,6 2 653 C8 Cousin vectran 12240 0,9 2 689
Al4d Cousin vectran 12100 0,6 2 706 C7 Cousin vectran 12240 0,9 2 727
Al3 Cousin vectran 12240 0,9 2 752 C6 Cousin vectran 12240 0,9 2 762
Al2 Cousin vectran 12240 0,9 2 763 C5 Cousin vectran 12240 0,9 2 792
All Cousin vectran 12240 0,9 2 806 C4 Cousin vectran 12240 0,9 2 838
Al10 Cousin vectran 12240 0,9 2 909 C3 Cousin vectran 12240 0,9 2 856
A9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1007 C2 Cousin vectran 12240 0,9 2 866
A8 Cousin vectran 12240 0,9 2 334 C1 Cousin vectran 12240 0,9 2 873
A7 Cousin vectran 12240 0,9 2 338 D8 Cousin vectran 12100 0,6 2 746
A6 Cousin vectran 12240 0,9 2 352 D7 Cousin vectran 12100 0,6 2 788
A5 Cousin vectran 12240 0,9 2 365 D6 Cousin vectran 12100 0,6 2 826
A4 Cousin vectran 12240 0,9 2 382 D5 Cousin vectran 12100 0,6 2 856
A3 Cousin vectran 12240 0,9 2 391 D4 Cousin vectran 12100 0,6 2 910
A2 Cousin vectran 12240 0,9 2 397 D3 Cousin vectran 12100 0,6 2 929
Al Cousin vectran 12240 0,9 2 399 D2 Cousin vectran 12100 0,6 2 941
B15 Cousin vectran 12100 0,6 2 674 D1 Cousin vectran 12100 0,6 2 946
B14 Cousin vectran 12100 0,6 2 708 BM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 320
B13 Cousin vectran 12240 0,9 2 736 BM10 Cousin vectran 12240 0,9 2 1100
B11 Cousin vectran 12240 0,9 2 799 BM9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1070
B10 Cousin vectran 12240 0,9 2 902 BMS& Cousin vectran 12240 0,9 2 372
B9 Cousin vectran 12240 0,9 2 996 BM7 Cousin vectran 12240 0,9 2 314
B& Cousin vectran 12240 0,9 2 321 BM6 Cousin vectran 12240 0,9 2 315
B7 Cousin vectran 12240 0,9 2 317 BM5 Cousin vectran 12240 0,9 2 374
B6 Cousin vectran 12240 0,9 2 331 BM4 Cousin vectran 12240 0,9 2 406
B5 Cousin vectran 12240 0,9 2 340 BM?3 Cousin vectran 12240 0,9 2 361
B4 Cousin vectran 12240 0,9 2 359 BM?2 Cousin vectran 12240 0,9 2 379
B3 Cousin vectran 12240 0,9 2 365 BM1 Cousin vectran 12240 0,9 2 458
B2 Cousin vectran 12240 0,9 2 370 BLM4 Cousin vectran 16330 1 2 970
B1 Cousin vectran 12240 0,9 2 372 BLM3 Cousin vectran 16330 1 2 970
AM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 320 BLM?2 Cousin vectran 16330 1 2 970
AM10 Cousin vectran 16330 1 2 1100 BLM1 Cousin vectran 16330 1 2 970
AM9 Cousin vectran 16330 1 2 1070 BR3 Cousin vectran 12470 1,2 2 4870
AMS8 Cousin vectran 16330 1 2 665 BR2 Cousin vectran 12470 1,2 2 5030
AM7 Cousin vectran 16330 1 2 645 BR1 Cousin vectran 12470 1,2 2 5030
AMG6 Cousin vectran 16330 1 2 667 F12 Cousin vectran 12100 0,6 2 653
AMS5 Cousin vectran 16330 1 2 745 F11 Cousin vectran 12100 0,6 2 683
AM4 Cousin vectran 16330 1 2 805 F10 Cousin vectran 12100 0,6 2 717
AM3 Cousin vectran 16330 1 2 769 F9 Cousin vectran 12100 0,6 2 765
AM?2 Cousin vectran 16330 1 2 793 F& Cousin vectran 12100 0,6 2 820
AM1 Cousin vectran 16330 1 2 877 F7 Cousin vectran 12100 0,6 2 810
AML6 Cousin vectran 12240 0,9 2 2740 F6 Cousin vectran 12100 0,6 2 875
AML5 Cousin vectran 16560 1,4 2 2080 F5 Cousin vectran 12100 0,6 2 977
AML4 Cousin vectran 16560 1,4 2 1040 F4 Cousin vectran 12100 0,6 2 1056
AML3 Cousin vectran 16560 1,4 2 1040 F3 Cousin vectran 12100 0,6 2 1141
AML2 Cousin vectran 16560 1,4 2 1040 F2 Cousin vectran 12100 0,6 2 1329
AML1 Cousin vectran 16560 1,4 2 1040 F1 Cousin vectran 12100 0,6 2 1608
AR3 Cousin vectran 16560 1,4 2 2790 FM1 Cousin vectran 12100 0,6 4 1500
AR2 Cousin vectran 16999 2,2 2 5030 FM?2 Cousin vectran 12100 0,6 8 1400
AR1 Cousin vectran 16999 2,2 2 5030 FM3 Cousin vectran 12100 0,6 6 2300
C15 Cousin vectran 12100 0,6 2 756 FR Technora 988 2,1 2 2860
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LT2 L L2 L

Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento / Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento /
linhas mm linhas mm
Al15 Cousin vectran 12100 0,6 2 682 C8 Cousin vectran 12240 0,9 2 713
Al4d Cousin vectran 12100 0,6 2 737 C7 Cousin vectran 12240 0,9 2 753
Al3 Cousin vectran 12240 0,9 2 783 C6 Cousin vectran 12240 0,9 2 790
Al2 Cousin vectran 12240 0,9 2 795 C5 Cousin vectran 12240 0,9 2 821
All Cousin vectran 12240 0,9 2 838 C4 Cousin vectran 12240 0,9 2 868
A10 Cousin vectran 12240 0,9 2 949 C3 Cousin vectran 12240 0,9 2 886
A9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1050 C2 Cousin vectran 12240 0,9 2 896
A8 Cousin vectran 12240 0,9 2 334 C1 Cousin vectran 12240 0,9 2 903
A7 Cousin vectran 12240 0,9 2 349 D8 Cousin vectran 12100 0,6 2 773
A6 Cousin vectran 12240 0,9 2 364 D7 Cousin vectran 12100 0,6 2 817
A5 Cousin vectran 12240 0,9 2 378 D6 Cousin vectran 12100 0,6 2 857
A4 Cousin vectran 12240 0,9 2 397 D5 Cousin vectran 12100 0,6 2 888
A3 Cousin vectran 12240 0,9 2 405 D4 Cousin vectran 12100 0,6 2 942
A2 Cousin vectran 12240 0,9 2 411 D3 Cousin vectran 12100 0,6 2 962
Al Cousin vectran 12240 0,9 2 413 D2 Cousin vectran 12100 0,6 2 973
B15 Cousin vectran 12100 0,6 2 704 D1 Cousin vectran 12100 0,6 2 978
B14 Cousin vectran 12100 0,6 2 739 BM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 330
B13 Cousin vectran 12240 0,9 2 768 BM10 Cousin vectran 12240 0,9 2 1140
B11 Cousin vectran 12240 0,9 2 833 BM9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1105
B10 Cousin vectran 12240 0,9 2 943 BMS8 Cousin vectran 12240 0,9 2 394
B9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1040 BM7 Cousin vectran 12240 0,9 2 333
B& Cousin vectran 12240 0,9 2 321 BM6 Cousin vectran 12240 0,9 2 333
B7 Cousin vectran 12240 0,9 2 328 BM5 Cousin vectran 12240 0,9 2 394
B6 Cousin vectran 12240 0,9 2 342 BM4 Cousin vectran 12240 0,9 2 427
B5 Cousin vectran 12240 0,9 2 352 BM3 Cousin vectran 12240 0,9 2 380
B4 Cousin vectran 12240 0,9 2 373 BM?2 Cousin vectran 12240 0,9 2 399
B3 Cousin vectran 12240 0,9 2 378 BM1 Cousin vectran 12240 0,9 2 480
B2 Cousin vectran 12240 0,9 2 383 BLM4 Cousin vectran 16330 1 2 1000
B1 Cousin vectran 12240 0,9 2 386 BLM3 Cousin vectran 16330 1 2 1000
AM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 330 BLM?2 Cousin vectran 16330 1 2 1000
AM10 Cousin vectran 16330 1 2 1140 BLM1 Cousin vectran 16330 1 2 1000
AM9 Cousin vectran 16330 1 2 1105 BR3 Cousin vectran 12470 1,2 2 5040
AMS8 Cousin vectran 16330 1 2 706 BR2 Cousin vectran 12470 1,2 2 5205
AM7 Cousin vectran 16330 1 2 674 BR1 Cousin vectran 12470 1,2 2 5205
AM6 Cousin vectran 16330 1 2 696 F12 Cousin vectran 12100 0,6 2 680
AM5 Cousin vectran 16330 1 2 776 F11 Cousin vectran 12100 0,6 2 713
AM4 Cousin vectran 16330 1 2 836 F10 Cousin vectran 12100 0,6 2 749
AM3 Cousin vectran 16330 1 2 799 F9 Cousin vectran 12100 0,6 2 800
AM?2 Cousin vectran 16330 1 2 824 F& Cousin vectran 12100 0,6 2 857
AM1 Cousin vectran 16330 1 2 910 F7 Cousin vectran 12100 0,6 2 847
AML6 Cousin vectran 12240 0,9 2 2835 F6 Cousin vectran 12100 0,6 2 913
AML5 Cousin vectran 16560 1,4 2 2150 F5 Cousin vectran 12100 0,6 2 1018
AML4 Cousin vectran 16560 1,4 2 1075 F4 Cousin vectran 12100 0,6 2 1102
AML3 Cousin vectran 16560 1,4 2 1075 F3 Cousin vectran 12100 0,6 2 1188
AML2 Cousin vectran 16560 1,4 2 1075 F2 Cousin vectran 12100 0,6 2 1380
AML1 Cousin vectran 16560 1,4 2 1075 F1 Cousin vectran 12100 0,6 2 1666
AR3 Cousin vectran 16560 1,4 2 2890 FM1 Cousin vectran 12100 0,6 4 1550
AR2 Cousin vectran 16999 2,2 2 5205 FM2 Cousin vectran 12100 0,6 8 1450
AR1 Cousin vectran 16999 2,2 2 5205 FM3 Cousin vectran 12100 0,6 6 2380
C15 Cousin vectran 12100 0,6 2 788 FR Technora 988 2,1 2 2950

e~ T— LT 2



50 51

LT 2 XL LT 2 XL

Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento / Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de Comprimento /
linhas mm linhas mm
A15 Cousin vectran 12100 0,6 2 711 Cc8 Cousin vectran 12240 0,9 2 741
Al4 Cousin vectran 12100 0,6 2 767 Cc7 Cousin vectran 12240 0,9 2 784
Al3 Cousin vectran 12240 0,9 2 820 C6 Cousin vectran 12240 0,9 2 822
Al12 Cousin vectran 12240 0,9 2 833 C5 Cousin vectran 12240 0,9 2 853
All Cousin vectran 12240 0,9 2 878 Cca Cousin vectran 12240 0,9 2 902
Al10 Cousin vectran 12240 0,9 2 986 C3 Cousin vectran 12240 0,9 2 921
A9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1090 C2 Cousin vectran 12240 0,9 2 932
A8 Cousin vectran 12240 0,9 2 340 C1 Cousin vectran 12240 0,9 2 939
A7 Cousin vectran 12240 0,9 2 363 D8 Cousin vectran 12100 0,6 2 804
A6 Cousin vectran 12240 0,9 2 379 D7 Cousin vectran 12100 0,6 2 851
A5 Cousin vectran 12240 0,9 2 393 D6 Cousin vectran 12100 0,6 2 892
Ad Cousin vectran 12240 0,9 2 412 D5 Cousin vectran 12100 0,6 2 922
A3 Cousin vectran 12240 0,9 2 421 D4 Cousin vectran 12100 0,6 2 980
A2 Cousin vectran 12240 0,9 2 426 D3 Cousin vectran 12100 0,6 2 1000
Al Cousin vectran 12240 0,9 2 429 D2 Cousin vectran 12100 0,6 2 1012
B15 Cousin vectran 12100 0,6 2 /33 D1 Cousin vectran 12100 0,6 2 1017
B14 Cousin vectran 12100 0,6 2 770 BM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 345
B13 Cousin vectran 12240 0,9 2 806 BM10 Cousin vectran 12240 0,9 2 1180
B11 Cousin vectran 12240 0,9 2 874 BM9 Cousin vectran 12240 0,9 2 1150
B10 Cousin vectran 12240 0,9 2 982 BM8 Cousin vectran 12240 0,9 2 412
BS Cousin vectran 12240 0,9 2 1082 BM7 Cousin vectran 12240 0,9 2 347
B8 Cousin vectran 12240 0,9 2 326 BM6 Cousin vectran 12240 0,9 2 347
B7 Cousin vectran 12240 0,9 2 341 BM5 Cousin vectran 12240 0,9 2 411
B6 Cousin vectran 12240 0,9 2 356 BM4 Cousin vectran 12240 0,9 2 444
B5 Cousin vectran 12240 0,9 2 366 BM3 Cousin vectran 12240 0,9 2 395
B4 Cousin vectran 12240 0,9 2 387 BM2 Cousin vectran 12240 0,9 2 414
B3 Cousin vectran 12240 0,9 2 393 BM1 Cousin vectran 12240 0,9 2 498
B2 Cousin vectran 12240 0,9 2 398 BLM4 Cousin vectran 16330 1 2 1040
B1 Cousin vectran 12240 0,9 2 400 BLM3 Cousin vectran 16330 1 2 1040
AM11 Cousin vectran 12100 0,6 2 345 BLM?2 Cousin vectran 16330 1 2 1040
AM10 Cousin vectran 16330 1 2 1180 BLM1 Cousin vectran 16330 1 2 1040
AM9 Cousin vectran 16330 1 2 1150 BR3 Cousin vectran 12470 1,2 2 5235
AMS8 Cousin vectran 16330 1 2 741 BR2 Cousin vectran 12470 1,2 2 5405
AM7 Cousin vectran 16330 1 2 /00 BR1 Cousin vectran 12470 1,2 2 5405
AM6 Cousin vectran 16330 1 2 722 F12 Cousin vectran 12100 0,6 2 714
AMS5 Cousin vectran 16330 1 2 805 F11 Cousin vectran 12100 0,6 2 750
AM4 Cousin vectran 16330 1 2 867 F10 Cousin vectran 12100 0,6 2 789
AM3 Cousin vectran 16330 1 2 828 F9 Cousin vectran 12100 0,6 2 843
AM?2 Cousin vectran 16330 1 2 854 F8 Cousin vectran 12100 0,6 2 904
AM1 Cousin vectran 16330 1 2 943 F7 Cousin vectran 12100 0,6 2 893
AML6 Cousin vectran 12240 0,9 2 2945 F6 Cousin vectran 12100 0,6 2 961
AMLS Cousin vectran 16560 1,4 2 2235 F5 Cousin vectran 12100 0,6 2 1070
AML4 Cousin vectran 16560 1,4 2 1120 F4 Cousin vectran 12100 0,6 2 1155
AML3 Cousin vectran 16560 1,4 2 1120 F3 Cousin vectran 12100 0,6 2 1242
AML2 Cousin vectran 16560 1,4 2 1120 F2 Cousin vectran 12100 0,6 2 1440
AML1 Cousin vectran 16560 1,4 2 1120 F1 Cousin vectran 12100 0,6 2 1734
AR3 Cousin vectran 16560 1,4 2 3000 FM1 Cousin vectran 12100 0,6 4 1610
AR2 Cousin vectran 16999 2,2 2 5405 FM?2 Cousin vectran 12100 0,6 8 1505
AR1 Cousin vectran 16999 2,2 2 5405 FM3 Cousin vectran 12100 0,6 6 2470
C15 Cousin vectran 12100 0,6 2 821 FR Technora 988 2,1 2 3050
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Lignes de pliage

T2 S
Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de linhas | Comprimento /mm
FL12 Cousin vectran 16330 1 2 60
FL11 Cousin vectran 16330 1 2 909
FL 10 Cousin vectran 16330 1 2 988
FL9 Cousin vectran 16330 1 2 1081
FL8 Cousin vectran 16330 1 2 1066
FL7 Cousin vectran 16330 1 2 1065
FL6 Cousin vectran 16330 1 2 1102
FL5 Cousin vectran 16330 1 2 1187
FL4 Cousin vectran 16330 1 2 1271
FL3 Cousin vectran 16330 1 2 1256
FL2 Cousin vectran 16330 1 2 1291
FL1 Cousin vectran 16330 1 2 1375
FLM Cousin vectran 16330 1 12 1040
FLR 3 Cousin vectran 16330 1 2 4330
FLR 2 Cousin vectran 16330 1 2 4460
FLR 1 Cousin vectran 16330 1 2 4460
FL AUX Cousin vectran 16330 1 1 6970
BRIDE Cousin Technora 988 2.1 2 1045
T2 M
Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de linhas | Comprimento /mm
FL12 Cousin vectran 16330 1 2 792
FL11 Cousin vectran 16330 1 2 846
FL 10 Cousin vectran 16330 1 2 927
FL9 Cousin vectran 16330 1 2 1025
FL8 Cousin vectran 16330 1 2 1015
FL7 Cousin vectran 16330 1 2 1010
FL6 Cousin vectran 16330 1 2 1048
FL5 Cousin vectran 16330 1 2 1138
FL4 Cousin vectran 16330 1 2 1224
FL3 Cousin vectran 16330 1 2 1205
FL2 Cousin vectran 16330 1 2 1041
FL1 Cousin vectran 16330 1 2 1330
FLM Cousin vectran 16330 1 12 1070
FLR 3 Cousin vectran 16330 1 2 4570
FLR 2 Cousin vectran 16330 1 2 4700
FLR1 Cousin vectran 16330 1 2 4700
FL AUX Cousin vectran 16330 1 1 7190
BRIDE Cousin Technora 988 2.1 2 1045

/7_\\/

T2 L

Name Line reference Diameter / mm Number of lines Length / mm
FL12 Cousin vectran 16330 1 2 823
FL11 Cousin vectran 16330 1 2 880
FL 10 Cousin vectran 16330 1 2 962
FL9 Cousin vectran 16330 1 2 1064
FL8 Cousin vectran 16330 1 2 1057
FL7 Cousin vectran 16330 1 2 1051
FL6 Cousin vectran 16330 1 2 1090
FL5 Cousin vectran 16330 1 2 1182
FL4 Cousin vectran 16330 1 2 1271
FL3 Cousin vectran 16330 1 2 1250
FL2 Cousin vectran 16330 1 2 1287
FL1 Cousin vectran 16330 1 2 1378
FLM Cousin vectran 16330 1 12 1105
FLR 3 Cousin vectran 16330 1 2 4745
FLR 2 Cousin vectran 16330 1 2 4875
FLR 1 Cousin vectran 16330 1 2 4875

FL AUX Cousin vectran 16330 1 1 7349
BRIDE Cousin Technora 988 2.1 2 1045

LT 2 XL

Nome Referencia da linha Diametro / mm Numero de linhas | Comprimento /mm
FL12 Cousin vectran 16330 1 2 823
FL11 Cousin vectran 16330 1 2 880
FL 10 Cousin vectran 16330 1 2 962
FL9 Cousin vectran 16330 1 2 1064
FL8 Cousin vectran 16330 1 2 1057
FL7 Cousin vectran 16330 1 2 1051
FL6 Cousin vectran 16330 1 2 1090
FL5 Cousin vectran 16330 1 2 1182
FL4 Cousin vectran 16330 1 2 1271
FL3 Cousin vectran 16330 1 2 1250
FL2 Cousin vectran 16330 1 2 1287
FL1 Cousin vectran 16330 1 2 1378
FLM Cousin vectran 16330 1 12 1105
FLR 3 Cousin vectran 16330 1 2 4745
FLR 2 Cousin vectran 16330 1 2 4875
FLR 1 Cousin vectran 16330 1 2 4875

FL AUX Cousin vectran 16330 1 1 7349
BRIDE Cousin Technora 988 2.1 2 1045

LT 2
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Plan Lignes de pliage
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Les dimensions fournies dans le manuel ont été vérifiées par le laboratoire
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